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Ver Tabla 1

PROFUNDIDAD

CLARO DE EXTRUSION

APLICACION EN PISTON

Ver Tabla 2
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APENDICE B

Ver Tabla 1
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*Si el anillo de desgaste no es utilizado, la dimensién “C"”
corresponde al diametro del pistén. Para presiones
inferiores a 5000 psi (352 km/cm?) ver la Tabla 2.
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GUIA DE INSTALACION
SECCION TRANSVERSAL VS. DIAMETRO

SECCION DIAMETRO MINIMO | DIAMETRO MINIMO
TRANSVERSAL | APLICACION EN BARRA | APLICACION EN PISTON
1/8" 0.750 ID 1.250 OD
3/16" 1.000 ID 1.750 OD
1/4" 1.750 ID 3.000 OD
3/8" 3.000 ID 6.000 OD
1/2" 6.000 ID 10.000 OD
3/4" 8.000 ID 15.000 OD

1" 10.000 ID 20.000 OD
TABLA 1

CLARO
RADIAL
TOTAL
PULG. MM
.040 1.016
.030 .762
.020 .508
010 .254

PSI
BAR

TABLA 2

APENDICE C

POLYSEAL™
TEMPERATURA TEMPERATURA
149°F (65°C) 220°F (104°C)
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1000 2000 3000 4000 5000 | 1000 2000 3000 4000 5000
68 136 204 272 340 68 136 204 272 340



